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Pintojen esikasittely

Oikea pintakasittely on ehdottoman tarkeda taman tuotteen pitkaaikaisen suorituskyvyn kannalta. Tarkat vaatimukset riippuvat
kayttokohteen rasituksesta, odotetusta kayttdiasta ja pohjamateriaalin kunnosta.

Optimaalinen esikasittely tarkoittaa tdysin puhdasta pintaa, joka on karhennettu 75-125 um:n kulmaprofiiliin. Tdma saavutetaan
normaalisti puhdistamalla pinta ja poistamalla rasva, jonka jalkeen pinta suihkupuhalletaan Sa2?%2 tai Sa3 -puhtausasteeseen.
Puhalluksen jalkeen puhallusjagamat imuroidaan pinnalta. Kumipinnat vaativat karheutusta sahkétydkaluilla ja sitten pinnan pyyhkimisen
valmisteluliuottimella, kuten MEK tai asetoni, ennen levitysta.

Sekoitus

Sekoittamisen ja levittdmisen helpottamiseksi materiaalin lampdtilan tulisi olla 21-32 °C. Jokainen komponentti on pakattu oikeassa
sekoitussuhteessa. Jos pinnoite pitda levittda useassa eri vaiheessa, ne tulee jakaa sekoitussuhteiden mukaisesti:

Sekoitussuhde Painon mukaan Tilavuuden mukaan
A:B 41:1 4,0:1

Lisda osa B osaan A ja sekoita, kunnes raitoja ei nay ja vari on yhtendinen. Muista kaapia sekoittamaton materiaali astian reunoilta ja
sekoitustyokalusta. Kun sekoitus on valmis, levita tuote puhtaalle tasaiselle pinnalle tydskentelyajan pidentamiseksi. Jos sekoitus tapahtuu
sahkotyokalulla, aseta kumpikin komponentti osan A astiaan ja sekoita hitaalla nopeudella, kunnes yhtendinen vari saavutetaan. Taydellisen
sekoittumisen takaamiseksi viimeistele sekoitus késin edelld kuvatulla tavalla. Ald sekoita liikaa, silld | BX1 RC:n sekoitusaika on lyhyt.

Tyoskentelyaika — minuuttia

10°C 16°C | 25°C | 32°C | 43°C Tamé kaavio maarittas ARC HT-T:n kéytidnnon
1,5ja 2,5 litraa | 50 min | 40 min | 25 min | 15 min 10 min ARC | BX1 RC alkaen sekoituksen aloittamisesta.

Levittdminen

ARC | BX1 RC on levitettdava minimipaksuuteen 6 mm. Minimikayttdlampaotila on 10 °C. Tietyissa kayttotarkoituksissa, joissa tarvitaan
lisdtukea, voi olla hyddyllistad hitsata laajentunutta metalliverkkoa metallipintaan ennen ARC | BX1 RC:n levittamista. Kaytd mukana
toimitettua levitystyokalua tai lastaa ja paina materiaali pintaprofiiliin pinnan kastelemiseksi kokonaan kunnollisen tartunnan saamiseksi.
Kun materiaali on levitetty, se voidaan tasoittaa kdyttden jotakin sopivaa menetelmaa.

Ennen sen kevyt kuormitus -kovettumistilaa ARC | BX1 RC voidaan pédallystaa milld tahansa ARC-epoksimateriaalilla, lukuun ottamatta
ARC:n vinyyliesteripohjaisia pinnoitteita. Mikali se on kovettunut alla kuvattuun "kevyen kuorman" pisteeseen, tulee pinta karhentaa
ja polyt pyyhkia tai muut epapuhtaudet poistaa ennen pinnoittamista. Ennen kovettumista "kevyeen kuormaan" ei pinnan esikasittelya
tarvita, kunhan pinnalle ei ole paassyt epdpuhtauksia. Tarvittaessa ARC | BX1 RC:ta voidaan hioa kayttden pydrohiomakonetta tai
koneistaa polykristallitimanttityokaluilla.

Riittoisuus:
Paksuus Yksikkokoko Riittoisuus
6 mm 1,5 litraa 0,25 m?
6 mm 2,5 litraa 0,42 m?
Kovettumisaikataulu
10°C 16 °C 25°C 32°C 43°C
Ylipinnoitusaika paattyy 2 tuntia 90 min 1tunti 40 min 25 min
Kayttévalmis 8 tuntia 5,5 tuntia 4 tuntia 3 tuntia 2 tuntia

Puhdistaminen
Kaytd kaupallisia liuottimia (asetoni, ksyleeni, alkoholi tai metyylietyyliketoni) tyokalujen puhdistamiseen heti kayton jalkeen.
Mikéali materiaali ehtii kovettua, se taytyy hangata pois.

Turvallisuus

Ennen mink&an tuotteen kayttda tulee tutustua tuotteen voimassa olevaan kayttdturvallisuustiedotteeseen (SDS) tai
turvallisuustiedotteeseen.

Noudata normaaleja sisétilojen tydohjeita.

Sailyvyysaika (avaamattomissa astioissa): 2 vuotta (sdilytettyna 10-32 °C:n lampétilassa kuivassa, viiledssa ja katetussa tilassa)

Saadaksesi tarkkoja ohjeita paikallisten olosuhteiden vaatimasta pintojen REV. 1/18 Global Solutions, Local Service
esikasittelystd, ota yhteys ARC Application Engineeringiin numerossa : ' )
+1978 438 7000.

® Rekistersity tavaramerkki, jonka omistaa Yhdysvalloissa ja muissa maissa
AW. Chesterton Company, ellei muuta ole ilmoitettu. www.arc-epc.com

A.W. Chesterton Company
860 Salem Street, Groveland, MA 01834 USA Sovellusolosuhteet voivat vaikuttaa pinnoitustulokseen. € ‘ HESTER TON
© 2018 AW. Chesterton Company. FI85024 @ ®



